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I o DATA GEARMOTOR
- M8x10 - n°4 70
80 Output speed n2 =28 rom - g —
- - - 5
D85 - Output torque M2 = 80 Nm " 57 -
. 92
Service factor s.f.=0.9 — -
30 30 8 Smussi: Raccordi: DISEGNO N. REVISIONE |CREATO DA Michele Fantoni
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| TOLLERANZE GENERALI TC M O 50 . 0 687 PRIMA APPROVAZIONE
_'__I | L_ + GENERAL TOLERANCES DENOMINAZIONE: FIRST APPROVAL
0 T + g [ ALBERI - SHAFTS h11 DENOMINATION:
T ! FORI - HOLES H11 CM 050 U 50 71 B14 M1 0.37 kW 4p 1ph 230V 50Hz  |ULTIMA MODIFICA
—-—-—1" —| -1 —-— - - ANGOLI-ANGLES: +/- 30" T1 SMM7124 TEFC LAST MODIFICATION
m APPROVED
N ! - PER LE INDICAZIONI NON A
i A DISEGNO RIFERIRSI ALLA MATERIALE-MATERIAL: STATO-STATUS: Peso - Weight (g) Q.ty
Q 1 | NORMATIVA TECNICA 3966.22
o INTERNA TRANSTECNO SRL .
92 0 TRATTAMENTO TERMICO
< o N HEAT TREATMENT BE
PROFONDITA' CEMENTAZIONE DOPO RETTIFICA | DUREZZA . ®
CARBURIZING THICKNESS AFTER GRINDING HARDNESS Rm (N/mm?) TRAN TE N
SCALA
TRATTAMENTO SUPERFICIALE
Albero lento cavo / Hollow output shafft SRR AT T s @@ the gearmotor
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